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TOM YV

Das handliche Tischgerat fur alle, die
schnell und unkompliziert messen wollen.

TOM V ist das flexible Einstellgerdt mit hohem Nutzen. Das Gerat
eignet sich optimal fir die schnelle Werkzeugeinstellung direkt vor Ort
an der Maschine oder in der Werkstatt. Ferner ist es das ideale Ergan-
zungsgerat im zentralen Einstellraum.

Das TOM V-Gerat ist die richtige Entscheidung fir die schnelle und
zuverldssige Ermittlung von Messwerten.

TOM V steht fir:
prifen, kontrollieren, messen,
einstellen und nachstellen.

Drehbare Werkzeugaufnahmen,
gehartet und geschliffen mit Eichmaf
fir die Langs- und Querachse zur
Nullpunktibernahme.

Technische Daten

e Messbereich:
Langsachse: 300 mm, Durchmesser: 200 mm
* Digitale Messwertanzeige: 0,01 mm
Wiederholgenauigkeit: 0,01 mm

e Mechanische Schneidenabtastung

Prazisionsmessuhr Anzeige: 0,01 mm
e Grundkorper mit geharteter und geschliffener
Grundaufnahme @ 75 mm

Feinverstellung fur Langsachse

Gewichtsausgleich

Digitalanzeige fir Langsachse

Klemmung fir Langsachse

Klemmung fiir Querachse

Feinverstellung fir Querachse

Messtaster flr
Werkzeugradius und -lange

Digitalanzeige fir Querachse

Stabile Messtragersaule,

prazisionsgefihrter Messschlitten

Schnellverstellung fir Messschlitten

Feinverstellung Uber Trapezgewinde

Drehbare Prazisionswerkzeugaufnahme gehartet und
geschliffen mit EichmafBen X und Z zur Nullpunkt-
Ubernahme / auswechselbare Aufnahmehtlsen in
verschiedenen Kegelgrofen

Optional erhaltlich:
Aufnahmehilse fir

_ Werkzeugkegel SK 30/40/50
und HSK-A/C/E 50/63

Freie Nullpunktwahl

Farbe: Messtrager RAL 7035 lichtgrau
Grundkorper RAL 7011 eisengrau

Platzbedarf: L x B x H =300 x 190 x 640 mm

Gewicht: 36 kg




SECA-E Einstellgerat

Mit SECA-E prasentiert KELCH eine
besonders kostenglinstige Klasse an
Einstellgeraten in der gewohnten KELCH-
Qualitat, die nicht nur fur Auf- und Ein-
steiger, sondern auch fur den Profi-
Einsatz geeignet sind.

Eine stabile Einheit aus torsionssteifen Stahlprofilen und je zwei
Linearfiihrungen mit Kugelumlaufschuhen bilden die Basis beider
Achsen

Formstabiler, hochgenauer Aufbau der X- und Z-Achse mit dem
Messbereich 400 mm im Durchmesser und 500 mm Messlange

Die Endlos-Feinverstellung in beiden Achsen ermadglicht ein mikro-
meterfeines Anfahren der Achsen

Uber die pneumatische Einhandbedienung lassen sich beide Achsen
schnell verstellen, wahlweise einzeln oder zusammen

Hochste Messsicherheit durch prazise Marken-Glasmafistabe in
beiden Achsen

o K- LCiH

Prazisionsspindel
Walzgelagerte Prazisions-
spindel SK 50 mit 0,002 mm
Rundlaufgenauigkeit inklusive

4 x 90° Indexierung,

Vakuumspannung und
Spindelbremse.

Projektor

Optisch hochwertiger,
kontrastreicher Projektor fur
Durchlicht.

20-fache Vergroflerung.

SECA-E Micro

Ausgestattet mit einem
kontrastreichen Profilprojektor
zur optischen Schneiden-
Abtastung.

e Mit 110 mm Mattscheibendurchmesser, 20-facher
Vergroflerung und 15° Neigung

e Prazises, problemloses Messen

¢ 100 % werkstatttauglich

e Unempflindlich gegen Schmutz und andere auflere
Einflisse

Flexible, drehbare Schablone zum Prifen von Winkeln
und Radien

Die Auswertung der Messwerte erfolgt mit Hilfe der
digitalen Messelektronik KELCH Micro.

KELCH Micro
Digitalanzeige mit
LCD-Display.
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SECA-E mit CoVis

Der Einstieg zum Aufstieg.

SECA-E Zubehor

CMO0S-Kamera

e Mit wartungsfreiem Infrarot-Durchlicht ohne Warme-
entwicklung

e Kontrastreiche Videoaufnahme zur Schneideninspektion

Mit LED-Beleuchtung

e Telezentrisches Objektiv mit 5 x 5 mm Messfenster

e Messwertibernahme ohne Fokussierung
e Zusatzliche Winkel- und Radienmessung

VariTUL-Rack Drehmittenmesseinrichtung
¢ Aufstellmoglichkeit fir SECA-Einstellgerate
e Platzbedarf: L x B x H =100 x 600 x 800 mm
e Tragkraft: 250 kg

Ein- und ausschwenkbare Qualitdtsmessuhr zur Messung
der Drehmitte, Messbereich + 2,5 mm, Auflosung 1/100 mm.

Prazisionsspindel
Walzgelagerte Prazisions-
spindel SK 50 mit 0,002 mm
Rundlaufgenauigkeit inklusive
4 x 90° Indexierung,

Vakuumspannung und

Spindelbremse.

Kamera

Digitalkamera mit LED Durch-
und Auflichtbeleuchtung

fir genaue Messungen und
kontrastreiche Schneiden-
Inspektion.

KELCH CoVis
Leistungsfahige Mess-
elektronik mit grafischer
Bedienoberflache und
Touchscreen-Bedienung.

Reduzierungen Etikettendrucker

Adapter zur Aufnahme unterschiedlicher Werkzeugkegel Thermo-Etikettendrucker mit oder ohne Spender.
oder -zylinder in der Werkzeugaufnahmespindel SK 50.

Alle gangigen Schnittstellen wie z.B.: SK/HSK/PSK/VDI

verflgbar.
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KALIMAT C

Zuverlassig und exakt -
das Tischgerat flr Fertigungsinseln.

Prazises Messen in einer Fertigungsinsel einfach gemacht. Bei
kompakten Abmessungen und mittleren Fahrwegen besitzt dieses
manuelle Messgerat eine feinst ausgearbeitete Technik. Die Hand-
rader sind gut zu erreichen und leicht zu bedienen, sie ermdglichen
die Feinverstellung tber den gesamten Messbereich. Das Tischgerat
besitzt eine bequeme, pneumatische Einhandbedienung, die je nach
Bedarf von einer Achse oder beiden Achsen gesteuert wird. Durch die
unterschiedlichen universellen Prazisionsspindeln, auch mit patentier-
ter pneumatischer Heckspannung, ist der KALIMAT C sehr vielseitig.
Wartungsaufwand und damit auch die Betriebskosten werden durch
die rein manuelle Bedienung reduziert.

Bauart: Schneidenabtastung:

e CCD-Kamera mit telezentri-
schem Objektiv und Ringlicht

¢ Optional: optische Drehmitten-
messeinrichtung

e Tischgerat, optional auf
geschlossenem TUL-Rack

Antrieb:

e 2 Achsen, manuell

e 3. Achse manuell oder
automatisch

e S-Kamera fir Werkzeug-
schleifer

Messelektronik:

¢ PC-Elektronik mit intelli-
genter Bildverarbeitung
KELCH EasyVision

e 17" TFT Color-Monitor

¢ Optional: Digitale CMOS-Kame-
ra mit Messelektronik KELCH
CoVis und 15" TFT Color-Moni-
tor mit Touchscreen-Bedienung

¢ Projektor mit digitaler, leis-
tungsfahiger Messelektronik
KELCH Pico oder EASY-WebSet

Messbereiche:
e X =-50 mm bis 400 mm (g)
e 7 =400/600/800 mm

Bauart:

* Integrierte Messstation

¢ Tragende Mittelsaule fur
optimale Ergonomie

e Thermisch stabile, gegossene
Kastenprofile

¢ Hohe Tragkraft und Stabilitat

Antrieb:

e 2 Achsen, manuell

e 3. Achse manuell oder
automatisch

Schneidenabtastung:

e CCD-Kamera mit telezentri-
schem Objektiv und Ringlicht

¢ Optional: optische Drehmitten-
messeinrichtung

e S-Kamera fir Werkzeug-
schleifer

KALIMAT E

Robust und prazise -
perfekt fur Ihre Werkstatt.

Robuste Mechanik, kombiniert mit grolen Fahrwegen und genauen
Messsystemen, machen den KALIMAT E zum idealen Werkstattgerat.
Durch den stabilen Aufbau - ohne Uberflissige Elektrik und Antriebe -
ist das Gerat sehr langlebig und wartungsarm.

Es steht auf einer zentralen Mittelsaule. Selektive Einhandbedienung,
spielfreie Feinverstellung Uber den gesamten Messbereich sowie
leicht zu betatigende Kippschalter am Bedienpult sorgen fir einfache
und komfortable Bedienung.

Messelektronik:

e PC-Elektronik mit intelligen-
ter Bildverarbeitung KELCH
EasyVision

¢ 17" TFT Color-Monitor

e Optional: Digitale CMOS-Kame-
ra mit Messelektronik KELCH

e Projektor mit digitaler, leis-
tungsfahiger Messelektronik
KELCH Pico oder EASY-WebSet

Messbereiche:
e X =-50 bis 530 mm (g)
Z =600/800/1000 mm

CoVis und 15" TFT Color-Moni-
tor mit Touchscreen-Bedienung

e X'=-50 bis 830 mm (g)
Z=600/800/1000 mm
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KALIMAT A -

KALI MAT A die integrierte CNC-Messstation fur hochste

Anspriche an Messaufgaben und Messergebnisse.

Flexibel in der Ausfuhrung und perfekt an

KALIMAT A
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lhre Aufgabenstellungen angepasst. Einzigartige Leistungsmerkmale:

e Freistehendes Messgerat auf zentraler Mittelsaule fur e Flexibel aufstellbarer, platzoptimierter Pheripherie-

- optimale Beinfreiheit im Arbeitsbereich; auch als Sitz- trager mit hohenverstellbarer Monitorplatte fur ein

Eine komfortable Bedienung in Verbindung mit héchster Genauigkeit. Die KALIMAT A- arbeitsplatz oder als behindertengerechter Arbeitsplatz bedienerfreundliches Arbeiten
Baureihe ist modern und ergonomisch gestaltet. Die unterschiedlich einsetzbaren Module b realisierbar e Kompakte Unterbringung samtlicher Details wie Moni-
versprechen enorme Flexibilitat. Die KALIMAT A-Geratefamilie ist individuell konfigurierbar F e CNC-Achsen in 3 Achsen, wahlweise manuell zu bedie- tor, Tastatur, Drucker und Adapter erleichtert die Arbeit
und an jede Situation angepasst. So kdnnen unterschiedliche Aufgabenstellungen in r nen fur schnelles Messen auch ohne Solldaten e Im gerdumigen Schaltschrank sind Rechner und Elekt-
mehreren Varianten ausgefiihrt werden. Der modulare Aufbau garantiert Vielfaltigkeit. e Automatische Schlittenverstellung durch leistungs- ronik ordentlich und leicht zuganglich untergebracht
Die in der Herstellung verwendeten verwindungssteifen Kastenprofile aus schwingungs- | starke Schrittmotoren fir hochprazises Positionieren e Werkstattgerecht und unempfindlich durch einen
dampfendem Gussmaterial sind Garant fur Prazision, Leistungsfahigkeit und Langzeitstabilitat. L , . Z der Achsen Industrie-PC als Messsteuerung

e Ergonomisches Gesamtkonzept mit ansprechendem e Individuell anzupassen an alle Messaufgaben und

Design sichert hohe Akzeptanz beim Bediener Datenflusse

Einhandbedienung Bedienfeld

Die selektive Schnellverstellung der Achsen Ubersichtliche und funktionelle Bedienung

ist bei KELCH seit jeher der Standard. Ein- mit Drucktasten und elektronischen Hand-

fach und schnell ist die Schlittenklemmung radern.

gelost und die Schneide im Fokus.

Bauart: Schneidenabtastung: Messbereiche:

* Integrierte Messstation e CCD-Kamera mit telezentrischem e X =-50 bis 530 mm (g)

e Tragende Mittelsaule fiir optimale Objektiv und Auflicht Z =400/ 600/800/ 1000 mm
Ergonomie e Optional: optische Drehmitten- e X=-50 bis 830 mm (g]

e Thermisch stabile, gegossene messeinrichtung Z=600/800/1000 mm
Kastenprofile e S-Kamera flr Werkzeugschleifer e X =-50bis 1030 mm (g

e Hohe Tragkraft und Stabilitat Z=600/800/1000 mm
Messelektronik:
Antrieb: e PC-Elektronik mit intelligenter
e 3 Achsen, CNC Bildverarbeitung KELCH EasyVision
e Optional: 4. Achse fiir automa- e 17" TFT Color-Monitor
ische Langeneinstellung




KALI-tec

Problemloses Schrumpfen und
Einstellen in einem Gerat.

Ein- und ausschrumpfen, messen und einstellen -
alles in einem Gerat bietet Ihnen KALi-tec.

Ein Einstellgerat in Kombination mit induktivem Schrumpfgerat, ohne

Einschrankung jeglicher Technologie, die Funktionalitat bleibt gewahr-
leistet. Die Langeneinstellung wahrend des Schrumpfvorgangs und die
Genauigkeit beim Messen sind einzigartig.

Dynamik und Flexibilitat in Einem.

KALi-tec A ist die Kombination aus dem Ein-
stellgerat KALIMAT A und dem Schrumpfgerat
i-tec XL zu einer automatischen Station. Mit
KALi-tec A lassen sich Werkzeuge an einem
Gerat uneingeschrankt messen und einstellen
sowie zeitgleich schrumpfen und einstellen.
Einzigartig ist dabei, dass dem Anwender gleich
zwei Verfahren zur Einstellung der Werkzeuge
zur Verfligung stehen.

Dynamisches Einstellen

In der Phase, in der das Futter durch die Erwar-
mung geodffnet ist, wird das Werkzeug vollauto-
matisch exakt auf Solllange eingestellt.

Die Vorteile dieses Verfahrens liegen in den
kurzen Zykluszeiten sowie der Mdglichkeit des

Vollwertiges Einstellgerat mit integrierter
Induktionsspule zum automatischen
Schrumpfen mit Langeneinstellung.

Antrieb:
¢ 5 automatische Achsen

Schneidenabtastung:
e CCD-Kamera mit telezentrischem Objektiv
und Ringlicht

Messelektronik:

e PC-Elektronik mit intelligenter Bild-
verarbeitung KELCH EasyVision

e 17" TFT Color-Monitor

Werkzeugaufnahme:

* Modulare Prazisionsspindel CNC

e Einsatze fur alle géngigen
Werkzeugaufnahmen

Werkzeugwechsels in nur einem Zyklus. Selbst-
verstandlich konnen dabei Futter unterschiedli-
cher . Qualitats-Hersteller” verwendet werden.

Vor-Einstellen

Sind Messungen notwendig, die ein Einstellen
wahrend der geweiteten Phase des Futters
nicht erlauben, wird die Lange des Schaftwerk-
zeuges mit Hilfe von Einstelladaptern vor der
Erwarmung bestimmt. Durch intelligentes Be-
rechnen und Vorpositionieren des Einstellpins
wird das Werkzeug schliellich auf Solllange
geschrumpft.

Dieses Verfahren ist vor allem fir komplexe
Messaufgaben oder Werkzeuge aus HSS
konzipiert.

Messbereiche:
e X =-50 bis 530 mm (g)
Z =400/ 600 /800 mm
e Schrumpflange: 600 mm

Schrumpfen:

e Automatisch verfahrbare Induktionsspule
¢ Mit und ohne Langeneinstellung

e Fir HSS und Hartmetall

e Optional: Rauchgasabsaugung

Kiihlung:

e Separate Abkuhlstation, komplett vom
thermisch kritischen Einstellteil entkoppelt,
gleichzeitiges Kihlen von 3 Schrumpffuttern

e Berihrend, mit wasserdurchflossenen Kihl-
adaptern und Wechseleinsatzen

e Abkihlzeit ca. 60 Sekunden




SIRIUS E

SIRIUS E

Die flexible Losung fur Dreh-,
Bohr- und Fraswerkzeuge.

Vielfaltiger Einsatz mit herausragendem Ergebnis. Der SiRiUS E deckt
durch den stabilen Drehtisch und das weitreichende Messspektrum
einen grofen, vielfaltigen Aufgabenbereich ab.

Die Vielzahl der angebotenen Varianten verleiht dem Gerat ein hohes
Maf an Flexibilitat. Der SiRiUS E ist einfach in der Handhabung und
bietet dank seiner widerstandsfahigen Mechanik und exakter
Messtechnologie neben hervorragenden Messergebnissen auch den
Vorteil der geringen Unterhaltskosten.

SIRIUS E -
formvollendet und robust.

Der SiRiUS E ist ein selbsttragend aufgebautes
Einstellgerat mit einer hohen Eigensteifigkeit.
Die flhrt zu einer weitgehenden Resistenz
gegen Storfaktoren wie Schwingungen und
Vibrationen. Beim Aufbau unterschiedlichster
Werkzeugaufnahmen und -spindeln leistet der
gerdumige Drehtisch hohe Flexibilitdt, so dass
ein Wechsel von Einsatzen oder Adaptern nicht
notwendig ist. Eine ziigige und genaue Stel-
lung der Achsen erfolgt durch gut erreichbare
Handrader in Verbindung mit einer Einhandbe-
dienung und der spielfreien Feinverstellung.

Beispiel fur eine
Rundtischbestiickung

Bauart:

e Selbsttragender Aufbau mit integriertem
Schaltschrank

e Mitfahrende Kommandozentrale fiir hohen
Bedienkomfort

e Hohe Tragkraft und Stabilitat

Antrieb:
e 2 Achsen, manuell
e 3. Achse manuell oder automatisch

Schneidenabtastung:
e CCD-Kamera mit telezentrischem Objektiv
und Auflicht

Der SiRIUS E kann je nach Einsatzbereich und
Aufgabenstellung unterschiedlich ausgestat-
tet werden. Entweder mit Digitalanzeige oder
Werkstatt-PC und Profilprojektor oder aber mit
hochaufgeldster Bildverarbeitung.

e Optional: optische Drehmitten-
messeinrichtung, Projektor

Messelektronik:

e PC-Elektronik mit intelligenter Bild-
verarbeitung KELCH EasyVision

e 17" TFT Color-Monitor

e Bei Projektor digitale, leistungsfahige Mess-
elektronik KELCH Pico oder EASY-WebSet

Messbereiche:
e X =520 mm (g); Z =500 mm
e X =520 mm (g); Z =800 mm
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SIRIUS A

SIRIUS A

Flhrend in der Werkzeugeinstellung.

Der SiRiUS A zeichnet sich durch Langzeitstabilitat, hervorragende
Reproduzierbarkeit und bisher unbekannte Exaktheit aus. Eingesetzt
wird der SiRiUS A meist im Einstellraum. Messen und Einstellen
unterschiedlicher Werkzeuge fir Dreh-, Bohr- und Frasbearbeitungen
bestimmen seinen Aufgabenbereich. Diese Aufgaben erflllt das Gerat
unter hochsten Genauigkeitsanforderungen.

Durch den stabilen Aufbau eignet sich der SiRiUS A auch hervorragend
fur Werkstatten. Er ist optimal nutzbar und hat einen geringen War-
tungsaufwand - so entstehen fast keine Folgekosten.

Die Fihrungsbahnen sind mit Metalllamellen abgedeckt, wodurch Ver-
schmutzungen durch OL, Spane und Staub vorgebeugt und gleichzeitig
ein Schutz der GlasmafBstabe und Antriebswellen garantiert werden.
Die messrelevanten Bauteile sind so optimal abgeschirmt und eine
Beschadigung ist kaum maglich.

Modulare Prazisionsspindeln fir hochste

Vibrationen

Fakten auf einen Blick

¢ Das Mess- und Einstellgerat ist selbsttragend und
besitzt eine hohe Eigensteifigkeit
¢ Resistenz gegen Storfaktoren wie Schwingungen und

e Der grofle Drehtisch kann um eine Positionsiiberwa-
chung ergénzt werden und garantiert ein hohes Maf3 an

Flexibilitat bei unterschiedlichsten Arbeitsablaufen

Reproduzierbarkeit beim Wechsel unterschiedlicher ¢ Die motorische Achssteuerung ist mit drei Geschwin-

Einsatzmodule.
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digkeiten und mit einer zusatzlichen Einhandbedienung

ausgestattet

e Manuelles oder teilautomatisches Arbeiten mit oder
ohne Solldaten ist mdglich

e Die CNC-Antriebe sind in allen Ebenen vorhanden und
gewahrleisten eine einfache Bedienung

¢ Eine mitfahrende Kommandozentrale sorgt fiir komfor-

Zeitbedarf

Motorische Achspositionierung direkt an der

mitfahrenden Kommandozentrale.

Bauart:

e Selbsttragender Aufbau mit
integriertem Schaltschrank

e Mitfahrende Kommandozentrale
fir hohen Bedienkomfort

e Hohe Tragkraft und Stabilitat

Antrieb:
e 2 Achsen, CNC
e 3. Achse manuell oder automatisch

Schneidenabtastung:

e CCD-Kamera mit telezentrischem
Objektiv und Auflicht

e Optional: optische Drehmitten-
messeinrichtung

= table Bedienung und verringert Fehlbedienungen und

e Werkstattgerechter Aufbau mit integrierter Mess-
steuerung und Industrie-PC

Messelektronik:

e PC-Elektronik mit intelligenter
Bildverarbeitung KELCH EasyVision

e 17" TFT Color-Monitor

Messbereiche:

e X=520mm (g); Z =500 mm
e X=520mm (g); Z =800 mm
e Drehtisch 800 mm

<
%)
=
s
%)




O : . ;
28 Micro/Pico . soc m CoVis
= @ = 000
o Micro/Pico von KELCH sind ° ﬁ 000 Der einfachste Weg zum
— leistungsfahige Messelektroniken, @ o oee exakten Ergebnis.
= die speziell fur den Einsatz an = e ==
We rkzeugeinste[lgeréten -l Komfortabel zu bedienen, sicher, schnell und ohne

grofle Einarbeitung zum Ergebnis kommen - das sind die

konzipiert wurden.

Anforderungen, die heute vom Anwender an eine Klein-
steuerung gestellt werden, um die alltaglichen Mess- und

Micro Pico Einstellaufgaben zu meistern.
Die Anzeige sowie der Dialog mit dem Bediener erfolgen
am Ubersichtlichen Touchscreen. Logische Messaufgaben,
wie zum Beispiel Winkelberechnung, Kreisdurchmesser
KELCH Micro/Pico LCD KELCH CoVis und theoretische Spitze, sind einfach per Fingertipp tber
Die Gerate verfligen Uber eine Soft-Tastatur und werk- An den Geraten befindet sich eine Schnittstelle fir externe selbsterklarende Modul-Icons zu aktivieren. Die einfache
stattgerechte Digitalanzeigen mit Nullpunktspeicher, PCs und Etikettendrucker. Die intelligente Digitalelek- e Die Bedienung erfolgt Uber einen 15" Touchscreen e Adapter, Nullpunkt, Werkzeug und Einrichteblatter- Verwaltung der Adapter, Aufnahmen, Werkzeuge und Ein-
die fiir Werkstattumgebungen (Schmutz, Partikel, u. A ) tronik bietet die Mdoglichkeit, Einstell- und Messwerte e Kamera mit 5 x 5 mm groem Messfenster Speicher richtplane ermdoglichen den permanenten Zugriff auf die
konzipiert wurden. Das System verflgt ferner tber eine unkomplizierten auszuwerten. Das Aufrufen samtlicher e Vergroflerung des Kamerabildes: 28-fach e Zusatzmessungen: Radius/Kreisausschnitt, Ergebnisse im Sinne des Arbeitsflusses.
akustische Rickmeldung, die auf Messbestimmungen und Programmfunktionen erfolgt komfortabel Uber Tasten- e Schneideninspektion mit LED-Beleuchtung und Zoom- Schneidenwinkel und allgemeiner Winkel,
Messergebnisse hinweist. druck. Die werkstattgerechte Ausstattung verflgt tber Funktion Mittelpunkt Radius/Kreisausschnitt
Die Dialogflihrung wird Uber ein menlgesteuertes praktische Kurzhubtasten zur Steuerung. e Summenbild-Fuktion fir schnelles Messen e Datenausgabe Uber Drucker oder Netzwerk

6" LCD-Display angezeigt. Der Werkzeugspeicher um-
fasst 300/500 Werkzeuge. Die umschaltbare Anzeige von

Durchmesser auf Radius erlaubt eine gewisse Flexibilitat B
. . . . e Bl IEi D s Farporerm
der Messergebnisse. Die Sonderfunktionen fir Kreis- und X 18839~ A FoE 3 aews e eenn
Winkelberechnung steigern den Bedienkomfort. g .Z-‘:!E'BE P i =3 i . = &7
—_ ] T —
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Messbild Werkzeug-Datenmaske Schneideninspektion




4 EASY-WebSet fiihrt beim Picture Start mit knappen, ﬁ_ “‘.::1_ Messen einfach gemacht. a4
$ EASY _ We b S e t leicht verstandlichen Eingabedialogen jeden Bediener T rerr— — 3 Mit der Softwareoption WebSet Bedienerfihrung Einfache Eingabemasken leiten den Bediener schrittwei- %
O smhgr dl.JrCh. das Pr:ogramm. Zur.Verdeutllchung helfen o ekl=+ E M ekEl=+ E Teach-in kénnen erstma.hg komplexe se zum richtigen Messergebnis e
@ praxisorientierte Bilder und Grafiken. Radir Aok L [IE Werkzeuge voll automatisch gemes- Automax® Automatisches, zeitsparendes Messen der Werkzeug- D
; Schnell und einfach . _ o _ ||J{ 19.859 ... |Z 130.026 ... sen werden. E|n? voll aﬂut‘omatlsche schneide ohne scharfstellen ;
: . Schritt 1: Die Startseite dient zur Eingabe der Messung s & Messung garantiert prazise Mess- Vislllsildamsichit Werkzeugschneide in Vollbildansicht maglich I
> sicher messen. von entv.\l/eder emzelnen_WerkzeUQen oder ganzen Ein- il :::— o] ::l erge_bmsse und e.rmogllcht“eme Explorer Einfache Navigation in der Datenverwaltung - analog zur >
) richteplanen. Danach wird der passende Adapter am — Bedienung der Einstellgerate ohne Windows-Bedienung @p)
< Einstellgerat ausgewahlt. Sollte eines der angegebenen et B .ﬁ Personal und dritter Schicht. : ) : <E
LL Werkzeuge bereits gespeichert sein, ruft das System die- j ‘ Die gesamten Messschritte werden Grafisches Grafische Druckausgabe zum Protokollieren gemesse- L
- | - . Protokoll ner Werkzeuge
Mit dieser Software wird exaktes Messen zum Kinder- ses Uber die Identnummer auf und beginnt direkt mit dem e j | festgehalten und konnen als fertiges ) ) ) ) o )
spiel - auch ohne spezielle Kenntnisse. Durch die in einen Messvorgang. Memeafin ‘ Messprogramm mit dem Werkzeug Online-Hilfe Inizetieies Online -1l o Minelone o
Internet-Browser integrierte Bedienoberfliche findet sich o abgespeichert werden. Picture Start Einfaches Aufrufen automatischer Messablaufe tber
jeder Benutzer durch die bekannte Vor-Zurlick-Navigation Schritt 2: Anhand des Picture Start wird ein Werkzeug "“t‘hh % I EI Nach der Eingabe der Identnummer e
sofort zurecht. Eine einfache, Ubersichtliche Startseite ist ausgewahlt. Mit dem ausgewahlten Werkzeug wird die g = =] auf der Startseite (Schritt1) be- ParaDirect Direkte Parametereingabe fiir die automatische Mes-
der direkte Einstieg fir jede Messaufgabe. Optional leiten Messung durchgefihrt. Das Picture Start ist ein haus- - ginnt dann direkt der automatische eung eelloet meder oder Lnsekanrier Weddelge
weitere Eingabemasken wie zum Beispiel Picture Start eigenes, von KELCH entwickeltes Auswahlmend. e e s — K=LCH Messablauf. Konturmessung Jede Form von Schneidwerkzeugen wird einfach
und ParaDirect jeden Bediener schrittweise sowohl zum M.:..“.. e el L Tk Sl iSOl
richtigen Messergebnis als auch zum automatisch ablau- Schritt 3: Aus unterschiedlichen Grafiken wird die ge- o ﬂf EEl=d¥) 1) ekt s Ganz easy. Modulerkennung Die Patentlosung fiir ein Maximum an Sicherheit
fenden Messprogramm. wiinschte Werkzeuggruppe festgelegt. Ganz einfach je i |rH 1;559 = ]z" 130.026 . 2 Die neue, im Browser integrierte Tool Tips Kontextsensitive Hilfe beim Anfahren von Elementen zeigt
In der integrierten Datenbank werden Adapter, Maschi- nach Werkzeugtyp und Schneidegeometrie die passende " fr = t'_ o 0.23 . Bedienoberflache der Einstellgerate- dem Bediener, welche Aktion gerade aufgerufen wird
nen, Stammwerkzeuge, Einrichteplane und Messablaufe Grafik anklicken. [ e e I - Software erzielt genauste Mess- Data Manager Werkzeugverwaltung mit der Funktionalitat des Markt-
gespeichert. Bereits im Standard ist eine bidirektionale "'; T A [ ergebnisse und ist einfach zu bedie- fihrers TDM - skalierbar vom Einzelplatz bis zur Kon-
Datenkommunikation (DNC] Gber Netzwerkkarte oder Schritt 4: Der ParaDirect (PaD) dient zur Dateneingabe. Ry e e _: nen und nachzuvollziehen. zernlésung
serielle Schnittstellen im KELCH Datenformat enthalten. Hier handelt es sich um einen knappen, leicht verstand- = S A Die bekannte Home-Vor-Zurick-Na- Teach-in Software-Option zur individuellen Gestaltung und Pro-
lichen Eingabedialog, in den Sollmafe und Toleranzen e [ i T! vigation gleicht der aus dem WWW. grammierung Ve Messablaufen - einfach, interaktiv und
eingegeben werden. Es erfolgt lediglich eine Datenabfrage e | =F  wEmm | Mit nur einem Button gelangt man grafisch unterstitzt
der sichtbaren Daten (z. B. Anzahl der Schneiden). e wieder zum Ausgangspunkt zuriick. Summenbild Patentiertes Verfahren zum Generieren der Hillkurve
und Messen am erzeugten Schnitt
= Schritt 5: Nach der Bestatigung mit der Enter-Taste be- s 0 o | K=LCH Hilfestellung zur EASY-WebSet-Soft- ToolM Eigene, umfangreiche Toolmanagement-Systeme
o] i ginnt der entsprechende Messvorgang. Die Daten werden _3_1""‘ ST - S ware findet man online, ebenfalls gut
Caa— Tommchach et [ aus dem PaD eingetragen und in Kirze liegen die ge- =" :l...? -hiljt+ * —'E -I=t:_]'.:+ ¥ %—'FEF.*# verstandlich und ahnlich aufgebaut
e wiinschten Messergebnisse vor. rix 19.859 . ]Z 130,026 -. |C 270330 ° wie Windows. Uber EASY-WebSet ist
Eventuell erforderliche Aktionen erscheinen gut sichtbar B '!,-— —— f,,,— e [—— f,—— o [—— ein Direktstart moglich. Die Online-
auf dem Monitor. L E '"II - - Hilfe enthalt wichtige Informationen
‘i?""Fi_‘ I: “| o | zum Management von EASY-WebSet.
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ToolM Werkzeug-
manager

Die perfekte Erganzung.

Seit Jahren wird die bewahrte und leistungsfahige Mess-
steuerung EASY von namhaften Anwendern auf ihren
KELCH-Einstellgeraten eingesetzt. Durch die Anwendung
neuester Technologien ist es der KELCH Softwareabtei-
lung gelungen, eine perfekt auf die EASY-Messsteuerung
abgestimmte Werkzeugverwaltung fur kleine und mittlere
Unternehmen zu entwickeln.

Demoversion gratis!

Besuchen Sie www.kelch.de

ToolM Werkzeugmanager

| Dater | Kompistiweraeuge Arsicie  Extras  Hille
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Die ToolM-Management-Software glanzt mit einem

umfassenden Funktionsspektrum und ist einfach in der

Handhabung.

e Mit integrierter EASY-Datenschnittstelle als Standard

¢ Mit EASY-konformen Daten und Komponenten wie
Komplettwerkzeugen

e Mit bereits installiertem KELCH-Produktkatalog

e Verfligbar auf allen KELCH-Einstellgeraten (mit EASY-
Steuerung)

Bohr-, Dreh- und Fraswerkzeuge einfach verwaltet.

Der ToolM Werkzeugmanager ermdglicht eine komfor-
table Verwaltung von Bohr-, Dreh- und Fraskomplett-
werkzeugen. Eine zentrale Datenbank mit weitreichendem
Speicher sichert alle Werkzeugkomponenten wie Halter,
Schneiden usw. sowie die Werkzeugdaten fir Geometrie,
Technologie und Schnittwerte. Das gewahrt eine einfache
Verwaltung mit standig griffbereiten Daten.
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Die wichtigsten Module des Funktionen:

ToolM Werkzeugmanagers im Uberblick:
e ToolM Basismodul

¢ Grafik-Modul

e Listen-Modul

¢ Auftragplanungsmodul

¢ Werkzeugdaten-Import-Modul

¢ Bestellwesen-Modul

e Lager- und Lieferantenverwaltung

e Stammdaten fir Maschinen, Benutzer, Lieferanten,
u.v.m.

e Verwendungsnachweis

e Schnittstelle zu KELCH Easy-WebSet

¢ Anlegen und Bearbeiten von Werkzeugkomponenten

e Zusammenbau von Komplettwerkzeugen

e 2D- und 3D-CAD fiir Komponenten und Komplettwerkzeuge

e Suche und Listenfilter

¢ Reporting und Druckausgabe

¢ Automatische Berechnung der Differenzlisten bei
Einrichteplanen

e Importieren von Werkzeugkomponenten nach dem DIN
4000-Standard tber einen CSV-Import
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Kontursoftware

Kontursoftware

Die Losung mit Grips.

Die KELCH-Kontursoftware ist ideal zum automatischen
Prifen von Werkzeugkonturen fir gerade oder spiral-
genutete Formwerkzeuge.

Nach Definition der Start- und Endpunkte wird die Kontur
in einer oder Teilkonturen gescannt. Die aufgenommenen
Punktkoordinaten werden in einem Auswertungspro-
gramm interpretiert und in ein Polygon umgewandelt. An
der errechneten und grafisch dargestellten Kontur kdnnen
samtliche Geometrieelemente extrahiert, vermaft und mit
Sollkonturen verglichen werden. Der Geometrievergleich
kann anhand bestimmender Daten wie z. B. Sollradius,
-winkel oder -abstand aber auch in Abweichung zu einer
vorgegebenen Bestkontur, die z. B. im DXF-Format einge-
lesen wird, erfolgen.

Besonders Ubersichtlich lassen sich Formfehler einzelner
Elemente darstellen. Die so festgelegten - geteachten -
Messungen werden als Referenzdatei gespeichert und
stehen somit bei der ndchsten Messung zur Verfligung. So
lauft die ganze Prozedur vom Scannen bis zur Protokollie-
rung automatisch ab.

€ |KFLCH - EASY-WebSet (Patch 4)
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Das Kontursoftware-Paket bietet:

Das Handling:

¢ Einfache Konturaufnahme
e Ubersichtliche Protokolle
¢ Einfache Handhabung

Die Technik:

e Konturvergleich bequem ber DXF-Files

¢ Vermessung beliebiger Geometrieelemente bis hin zur
Oberflachen- und Formglte

e Geraden und Kreisformen kénnen aus Segmenten
gebildet werden

e Umfangreiche Auswertung auch Uber Hilfselemente

e Messung an geradegenuteten oder spiralverzahnten
Formwerkzeugen

e Konturscanning am 3-achsigen CNC-Gerat

e Synchronisiertes Umschalten

e Intuitive grafische Oberflache

e Messung von beliebigen Abstanden, Winkeln, Radien

¢ Vergleich mit Sollkontur

e Toleranzbetrachtungen

e Eindeutige Protokollierung

K=LCIH
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KELCH-Zubehor

KELCH-Zubehor

FUr noch mehr Flexibilitat,
Prazision und Sicherheit.

Original Zubehdr von KELCH gibt Ihnen immer die Sicher-

heit mit gepriftem und zertifiziertem Material zu arbeiten.

MoDetec: automatisch mehr Sicherheit

Die patentierte Moduliiberwachung macht Schluss mit
Fehlern beim Austausch von Einsatzmodulen fir die
unterschiedlichen Werkzeugaufnahmen. Mit modernster
Transpondertechnologie werden die Kalibrierdaten bedie-
nerunabhangig bei jedem Wechsel des Einsatzes direkt
an die Geratesteuerung Ubertragen und vollautomatisch
abgeglichen. Das gewahrleistet eine absolut sichere
Zuordnung des angewahlten Adapters und des entspre-
chenden Einsatzmoduls.

Balluf

So unterschiedlich die Eigenschaften der Werkzeuge, so
ahnlich ist haufig ihr Aussehen. Ein sicheres Verfahren,
um Verwechslungen zu verhindern sind Datenchips im
Werkzeug, die manuell oder automatisch gelesen und be-
schrieben werden. So funktioniert zuverlassige Werkzeug-
identifikation. Der automatisch verfahrbare Lesekopf
bietet noch mehr Flexibilitat und Sicherheit um Verwechs-
lungen auszuschlieflen.

Drehmittenmesseinrichtung

e Ein- und ausschwenkbare Qualitatsmessuhr zur
Messung der Drehmitte, Messbereich + 2,5 mm,
Auflésung 1/100 mm

¢ Ein- und ausschwenkbare Kamera zur optischen
Kontrolle der Drehmittenlage des Werkzeugschneide-
Messbereichs

S-Kamera

Mit dieser Kamera kénnen Werkzeuggeometrien, die im
Durchlicht nicht mehr messbar sind, geprift werden.
Unter anderem lassen sich im Auflicht auch Winkel, Ra-
dien und Abstande vermessen die in 50-facher Vergrofe-
rung angezeigt werden. Die Kamera ist von -90° bis +90°
schwenkbar.

Dadurch kann sie zusatzliche, vor allem zum Schleifen der
Werkzeuge auf CNC-Werkzeugmaschinen erforderliche,
Parameter der Schneidengeometrie erfassen.

Einsatze fiir die modulare Prazisionsspindel

Plananlage und Kurzkegel gewahrleisten maximale Wie-
derholgenauigkeit beim Wechseln der Einsatzmodule, die
fur alle gangigen HSK-, Capto-, KM- und SK-Werkzeug-
aufnahmen lieferbar sind. Die Spannung erfolgt bei

allen Werkzeugen analog zur Werkzeugmaschine, bei

Steilkegelaufnahmen am Anzugbolzen zentral von hinten
und bei HSK-Aufnahmen Uber originale Spannzangen mit
Aufspreizung von innen.
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KELCH-Service

Guter Service beginnt vor Verkauf und
nicht erst danach. Bei KELCH gibt’s den
Service vor, mit und nach dem Kauf -
ohne Wenn und Aber.

KELCH ist in der Branche bekannt fir seine gute Beratung. Der Ser-
vice steht dem in nichts nach. Der einzige kleine Unterschied ist, dass
wir unseren Service auch gerne ,.Betreuung” nennen. Das liegt daran,
dass wir unsere Kunden von Anfang an - also vom Kauf tber den Sup-
port bis zur Wartung - begleiten.

Fur unsere Kunden bedeutet dies, dass sie zu jeder Zeit gut aufgeho-
ben sind, weil wir wissen, wie wichtig guter Service ist.

Das neue KELCH-Siegel sorgt fir mehr Sicherheit bei Basics

allen KELCH-Geraten. Dieses Siegel gibt Ihnen stets die Exklusiv fir unsere Kunden und autorisierten Vertretun-
Gewissheit, den besten und kompetentesten Service rund gen halten wir alle gangigen Ersatzteile der laufenden
um lhre KELCH-Maschine zu erhalten. Wir verbiirgen Serie zu fair kalkulierten Preisen auf Lager. Selbst fir
uns mit absoluter Qualitdt und bieten Wartungsvertrage Gerate bis zu einem Alter von 15 Jahren ist es uns in den
in Kombination mit interessanten Bonusprogrammen und allermeisten Fallen mdoglich, kurzfristig zu liefern oder

Rabatten. Profitieren Sie vom KELCH-Service und
vertrauen Sie nur dem Original.

passende Alternativen anzubieten.

Wartungsvertrag
Einmalige Kosten fir die Wartung eines Erstgeréats inklu-
sive Reisekosten.

Reparaturservice

Wir bieten Ihnen an, |hr Gerat oder auch Baugruppen
Ihres Gerates (z.B. Ihren PC) im Hause KELCH kurzfristig
zu reparieren. Sie sparen sich Reisekosten oder doppelte
Anreisen, sollte der Fehler nicht gleich beim ersten Mal
behoben werden kdnnen. Gerne organisieren wir auch die
Abholung sowie die Wiederanlieferung fir Sie.

Leih- und Mietgerate

Wir versorgen Sie gerne aus einem Pool von Leih- und
Mietgeraten (sofern verfiigbar) fur die Dauer der Repara-
tur lhrer Komponenten im Hause KELCH. Unsere War-
tungsvertragskunden genieflen diesen Dienst bevorzugt
und selbstverstandlich zu Sonderkonditionen.

Garantieverlangerung

Bei Abschluss eines Wartungsvertrages und Durchfih-
rung der ersten Wartung innerhalb von zwolf Monaten
nach Kauf eines Neugerates verlangert sich die Garantie
automatisch auf 24 Monate.

Basics Einzelwartung Wartungsvertrag Kalibrierungsvertrag
Prazisionswerkzeuge
Ersatzteilservice v
Ersatzteileservice zum Vorteilspreis v v
Reparaturservice v v v v
Leih- und Mietgerate v v v
Garantieverlangerung bei Neugeraten v
Datenrettung (wenn maglich) v
Softwaresupport l/ l/
24h-Service v v
Retrofit, Update, Upgrade v v v
Retrofit, Update, Upgrade zum Vorteilspreis v
Kalibrieren / Zertifizieren von Kraftmessstaben, v
Messlehren und Messdorne
Kalibrieren / Zertifizieren von Kraftmessstaben, 4
Messlehren und Messdorne zum Vorteilspreis
Datenrettung Retrofit Upgrade
Schnell ist es passiert: durch Stromausfall oder sonstige Nur wir bieten Ihnen die Méglichkeit, Ihr Gerat wieder auf
Unvorhersehbarkeiten wurde die Datenbank instabil und den aktuellen Stand zu bringen. Gerade in der schnelllebi-

die letzte Datensicherung ist bereits zu alt zum
Wiederherstellen - wichtige Daten sind
verloren. Unseren Wartungskunden
bieten wir die Moglichkeit der
Datenrettung im Hause KELCH.
Die Berechnung erfolgt nach
Aufwand.

gen Steuerungstechnik ist es wichtig, nicht den An-
schluss zu verlieren. Auch hier gilt natirlich die

Rabattstaffelung gemaB Ersatzteilservice
und die Vorteile eines Wartungsvertra-
ges fur Sie.

Kalibrieren und Zertifizieren von
KELCH-Messmitteln

lhre KELCH-Messmittel, wie
samtliche Messlehren, Messdor-

Softwaresupport

Unseren Wartungsvertrags-
kunden bieten wir bevorzugte
Unterstitzung bei Software-
fragen. Die Berechnung des

ne und Kraftmessstabe kalibrie-
ren und zertifizieren wir bei uns
im Haus. Optional: Wenn Sie selbst
nicht dran denken wollen, nehmen
wir das mit einem Kalibrierungsver-

Supports erfolgt pro angefan-
gene halbe Stunde.

trag fur Sie ab.
24h Service
Unseren Wartungskunden bieten wir eine

garantierte Reaktionszeit von 24 Stunden (Montag bis
Freitag von 8 bis 17 Uhr, auBer gesetzliche Feiertage).
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Deutschland
(Unternehmenszentrale)
KELCH GmbH

Werkstr. 30

D-71384 Weinstadt

Tel.: +49(0)7151/20522-0
Fax: +49(0)7151/20522-11
info@kelchgmbh.de

www.kelch.de

China
Harbin Measuring &

Cutting Tool Group Co., Ltd.

44 Heping Road

Harbin China 150040
Tel.: +86 451 82641836
Fax: +86 45182623555
www.links-china.com

England

KELCH UK Ltd.

Unit 4 Cygnet Drive

Swan Valley Business Park
GB-Northampton NN4 9BS
Tel.: +44 1604583800
Fax: +44 1604583884
info@kelch.co.uk

USA

KELCH Inc.

1574 Barclay Blvd.
Buffalo Grove IL 60089
Tel.: +1 847 459-9600
Fax: +1 847 459-9629
info@kelchusa.com
www.kelch-inc.com




